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Scopri le caratteristiche
tecniche e di utilizzo.

DIAMETRI DISP. (mm) | POSIZIONI DI SALD. | Rivestimento VALORI MECCANICITIPICI | |
| 25324 | 1s2<5 wibasico [ wmm 680 e 520 XA %> 30 I 105°0) 25 KAl 8 200 KA incrudio r8 500
DIAMETRI DISP. (mm) | POSIZIONI DI SALD. | Rivestimento VALORI MECCANICI TIPICI

0 25-32-4-5 1 1-2-3-5-6 il [ wme? 650 M 480 (X %30 B 00 70 nHBZO()nmcrudaioHBSOO
DIAMETRI DISP. (mm) VALORI MECCANICI TIPIC]

08-1-12-16-24-32 M v 650 IR v 450 XN % 42 VA )00 140 KA 16200 KA incrudito H8 500




